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东莞pvc胶合吸塑制品加工批发

发布日期: 2025-09-21

    关于塑料的透明性，在之前的文章中有所介绍，这里只简单介绍一下。改进塑料透明性
的原理是利用晶体与透明性的关系。塑料的透明性大小与其制品的结晶度大小和结晶结构有关，
通过控制制品的不同形态结构，可以改善其透明性。衡量一种材料的透明性好坏，有许多性能指
标都需要考虑。常用的指标有：透光率、雾度、折光指数、双折射及色散等。在上述指标中，透
光率和雾度二个指标主要表征材料的透光性，而折光指数、双折射及色散三个指标主要用于表征
材料的透光质量。不同类目的吸塑制品加工，伟晟塑料制品厂都是专业的。一种好的透明性材料，
要求上述性能指标优异且均衡。常用的改变晶型方法有：控制结晶质量，例如晶型、球晶含量、
晶体尺寸、晶体规整性的控制；提高折射率，主要是通过加入不影响透明性的高折射率有机物或
无机物来提高；降低双折射，可通过控制加工中的取向，即降低取向度而达到降低双折射的目的；
添加改进塑料的透明性，是指在透明树脂中加入小分子物质，从而改善其透明性的方法。利用这
种方法可提高透光率、折射率，降低双折射；添加成核剂，是增大透明树脂透光率有效的一种方
法。成核剂是一种可以促进结晶的小分子物质。
惠州吸塑制品加工生产厂家。东莞pvc胶合吸塑制品加工批发

    真空吸塑成型，也是一种塑料成型加工方法，主要原理是将平展的塑料片加热变软后，
采用真空吸附于模具表面，冷却成型后，经过裁切修整完成制品的过程。因受热的材料只有一面
与成型模具接触。这样，材料与模具相接的面就具有与成型模具完全相同表面轮廓和皮纹状况，
而成型制件的未接触面的轮廓和尺寸就取决于材料的厚度。根据成型材料与成型模具的接触面的
状况不同，该成型过程可分为阳模吸塑成型和阴模吸塑成型两种。其实，真空吸塑成型也属于热
成型的一种，并不是什么前沿技术，早在上世纪30年代就有了，只不过它与时俱进，并没有被时
代所淘汰！该吸塑制品加工工艺成型的制品已广阔用于电子、电器行业，食品行业，五金工具，
化妆品行业，玩具行业、日用品行业，医药、保健品，汽车，文具、文体用品等行业。
东莞pvc胶合吸塑制品加工批发哪家的吸塑制品加工工艺强？

    吸塑包装产品吸塑性不良常见原因分析：吸塑包装由于被包装内容物可见，具有良好的
销售展示效果，在吸塑制品加工包装生产中应用广阔。针对实际吸塑包装生产过程中主要出现的
产品吸塑性不良的故障，结合实际生产经验，重点从吸塑材料、吸塑工艺方法、吸塑设备加工等
方面分析了影响因素。吸塑包装的泡罩采用透明材料，以PVC、PP为常用，在产品终端，一般将纸
卡悬挂放置在货架上，产品的形状一目了然，符合当前消费者消费形态，因此这种包装的产品通
常悬挂在商场货架醒目的位置，便于销售；通过对不规则产品使用泡罩包裹，可使异型产品的外
形相对整齐，外形美观、储运更加方便，装箱无需另加缓冲材料；吸塑包装能够保证吸塑泡罩内



第 2 页 / 共 3 页

的产品不被外界粉尘污染，并对水汽有一定的阻隔作用，既保证了产品的质量不受影响，又符合
环保绿色包装的要求；具有一定的防开启随时使用的作用，让消费者购买更放心。

    伟晟塑料制品厂带你了解那些吸塑的术语，不同类目的吸塑制品加工，伟晟塑料制品厂
都是专业的。吸塑：一种塑料加工工艺，主要原理是将平展的塑料硬片材加热变软后，采用真空
吸附于模具表面，冷却后成型，多用于塑料包装、灯饰、广告、装饰等行业。吸塑包装：采用吸
塑工艺生产出塑料制品，并用相应的设备对产品进行封装的总称。吸塑包装制品主要包括：泡壳、
托盘、吸塑盒，同义词还有：真空罩、泡罩等。吸塑包装设备主要包括：吸塑成型机、冲床、封
口机、高频机、折边机。封装形成的包装产品可分为：插卡、吸卡、双泡壳、半泡壳、对折泡壳、
三折泡壳等。泡壳：采用吸塑工艺将透明的塑料硬片制成特定凸起形状的透明塑料，罩于产品表
面，起到保护和美化产品的作用。又名泡罩、真空罩、塑料面罩。按泡壳的形式不同，又可分为：
单泡壳，双泡壳，插卡泡壳和吸卡泡壳吸塑盒：是一类有盖和底的吸塑制品，底和盖连在一起的
叫对折吸塑盒，底和盖分开的叫天底盖吸塑盒。吸塑托盘：也叫塑料内托，采用吸塑工艺将塑料
硬片制成特定凹槽的塑料，将产品置于凹槽内，起到保护和美化产品的作用。
吸塑制品加工相关介绍。

吸塑制品加工后的原材料大多采用具有综合的良好性能以及良好的成型加工性的ABS塑料，根
据其原材料知道，吸塑用荧光增白剂可以选择OB-1、OB、FP-127。对于白色不透明的吸塑制品应选
用增白剂OB-1，外观为亮黄绿色结晶粉末，耐高温、价格便宜、用量少，可以有效的对白色产品
增白增亮。对于透明的吸塑制品应选用增白剂OB或是增白剂127，OB外观为淡黄色粉末，通光性
好、耐迁移、耐候性好；127外观为淡黄色粉末，用量少、白度高、高效环保。对于彩色吸塑制品
可以选择增白剂OB-1，价格实惠，可以有效为彩色制品增亮。达到用户满意的效果。吸塑制品加
工哪里工艺好？东莞pvc胶合吸塑制品加工批发

吸塑制品加工视频介绍。东莞pvc胶合吸塑制品加工批发

    同时吸塑成型机还根据成型步法分为两类：一步法成型机，是把塑料片加热、吸塑成型、
模切加工融为一体，生产效率高，适用于质量要求不高的吸塑制品；两步法成型机，是把塑料片
加热、吸塑制品加工成型工序与模切加工分开处理，适用于品质要求较高的吸塑产品。吸塑制品
加工成型技术：要制作出一个品质优良的吸塑制品，需要特别关注到两点：一是吸塑成型模具，
二是加工工艺要求。首先，介绍吸塑模具。吸塑模具对于吸塑制品的优劣起到非常重要的作用，
吸塑模具可分为凸模、凹模与凹凸模三种。模具的材质也可根据产品设计和使用条件的不同，分
为石膏模、铜模、五金模等；对于凸模成型，制件的内尺寸是很精确的，因为它是与真空吸塑成
型工具相接的一面。相反，对于凹模成型，制品的外尺寸是很精确的，因为其外部与真空吸塑成
型模具相接触，凹模生产的制品不与模腔壁贴合的一面质量较好，薄部位在模腔侧面与底面的交
界处，而且随模腔深度的增大制品底部转角处的壁就变得更薄，因此在加工较深的产品时，要有
相应较大的开口面积。凸模生产的制品壁厚的比较大部位在凸模的顶部，而薄部位在凸模侧面与
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底面的交界区，该部位也是然后成型的部位，制品侧面常会出现牵伸和冷却的条纹。
东莞pvc胶合吸塑制品加工批发

惠州市仲恺高新区伟晟塑料制品厂是一家我司主要是吸塑制品加工，吸塑，圆筒，胶盒，产
品主要采用PVC、APET、PETG、GAG、PS、PP、防静电，颜色的片，植绒及PC等材质，适用于电子、
塑胶五金、饰品、玩具、化妆品、运动器材、食品及医药用品等行业！的公司，是一家集研发、
设计、生产和销售为一体的专业化公司。伟晟塑料制品厂拥有一支经验丰富、技术创新的专业研
发团队，以高度的专注和执着为客户提供塑料包装盒，包装盒定制，吸塑包装盒，胶盒。伟晟塑
料制品厂不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，以应用为重点，以服务为保
证，不断为客户创造更高价值，提供更优服务。伟晟塑料制品厂创始人张科伟，始终关注客户，
创新科技，竭诚为客户提供良好的服务。


